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Diagrama das etapas de instalagao
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= E recomendado sequir as instrucdes corretamente para instalacao
j ~ . .
o do portao direito
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( O diagrama superior mostra umna figura alinhada em tamanho padrao para instalacdo, cortando ao longo da linha a parte inferior pode seguir com precisao as instrugdes)

1. Veja o tamanho da engrenagem
Pressione de acordo com as instrugdes des-
critas no portdo e carcacga, e cole com a fita
marcando 4 furos no portao, trace na moldura
mais dois furos que se alinhem, e utilize uma
cabec¢a de chave de fenda equivalente a 5.0,
apos O tempo de Uso, portdes de metal
podem acabar danificando a engrenagem.

Martelo

Alinha da borda do portéo
(retire-o e remova o centro)

oepod op 8jualio)

2.Instale a maquina

Faga um furo de acordo com a posicao
da claraboia para a instalacao e fixe com
4 parafusos

Corrente do portdo

,
P ’ @ 6x30 ¢ @ Cabega (utilizada para portao de madeira)
i \ -

M6x 1.0 x12 2@ Cabeca (utilizada para portao de ferro)

3.Fixar a junta

Eleve de acordo com a moldura para
fazer um furo nNa posi¢ao, instalando e
fixando com 2 parafusos.

Junta

i Ajuste @
)i haste

M6x1.0x12¢® oo

(utilizada para portédo de metal)

4. Unir e conduzir a tdbua
Conduzir a tabua para dentro da fenda e
fixar com o parafuso

Parafuso

S. Unir e conduzir a tabua

Com gjuste da haste agjuste a haste em um

angulo de 90°.

Conduzir a tabua e gjusta-Ia com a haste, fixar com
um parafusos

6. Finalizar a combinacao
Instale para finalizar, e entdo cubra
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E recomendado sequir as instrucdes corretamente para instalacdo
d rtdo esquerd
o O portao esq @ e

Dados da Tecnologia e Funcoes

e Extensao maxima do portdo: 900 -1200mm
e Peso correto do portdo: 45 ) 75K°9

) 180° - 20
® Angulo correto do freio do portao: 20°-0°

e Dindamicas corretas da trava;

e [Pulverizar cimento plastico no balancim, proteger contra ferrugem.

e Selar o tanque de gasolina de forma precisa, prevenindo vazamento de oleo

e Fuselagem de liga aluminio de alta qualidade, pintura com trés dobras, protecdo contra oxidacao.
e Duas maquinas de pressao hidraulica, que controlam o freio, trava e também a pressao

[Rodas de engrenagem em a¢o de alto carbono, cremalheiras erm ago de alto carbono,
tratadas por alta frequiéncia tornam-se deformadas e terdo funcionalidade menor.

O tipo de posicao fixa fecha a porta e a maquina instala os painéis

ira danificar a maquina.

de parada fecha o portao da maquina.

Antes de instalar, ndo fechar a haste do portdo. N&o gire o eixo de engrenagem acima de 180°,caso contrario

Utilize o braco para tentar ajustar a engrenagem da roda, se for para girar a 180° graus, a engrenagem da roda serd
Ccolocada na peca de parada, devera voltar a posicao original em termpo, e para prevenir gjuste novamente, o anel

30 portao possui a funcado de fechamento automatico, e é estritamente proibido puxar para fecha-lo.

O Portado abre de acordo com a dire¢cao

Passe a valvula de ajuste de velocidade

Esta maquina abre qualquer porta para a direita

Corrente do ‘ !

portao Interior

;o
\G\ /I_l\ > 1 o) 2 ,’,

i
[ 1 NIp ,
N o %/\L Y
r 1
Exterior Pono i

Abrir 3 porta para a esquerda  Abrir 3 porta para a direita

O1° parafuso de gjuste controla a velocidade de fechamento do 1” segmento

5 . . o Vire dey;
A . ~ 3
0U esquerda, por favor leia as instrucoes para 02 Darafusp de a!uste conltrola 3 Yg\oodade de fechament@ldo 2° segmento en Para g Qar
. K . 5 A forma de gjuste é no sentido hordrio para lento, e anti-horario para veloz. cquerd? ety
abrir corretarmente para determinada dire¢ao de
acordo com o proximo diagrama. e Passar pelo angulo de amortecimento
~
Passar a valvula de ajuste de velocidade /
~ Corrente do portdo /! sl
parafuso

- ‘_,——l‘doportao

Segmento 1 Passar pela velocidade
do portdo

Adverténcia:
N&o se deve fazer gjustes quando os parafusos
_--~"\ Segmento 2 Passar pela velocidade estiverem fora da maquina em uma superficie plana,

feche o portao, caso contrario, ird vazar leo e
novamente, nao ha garantia de que ira funcionar.
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E recomendado seguir as instrucdes corretamente
> >3
Diagrama das etapas de instalacao ( O diagrama superior mostra uma figura alinhada em tamanho padrao para instalacao, cortando ao longo da linha a parte inferior pode seguir com precisao as instrucoes)
1. Veja o tamanho da engrenagem 2.Instale a maquina 3.Fixar a junta
Pressione de acordo com as instrugdes des- Faca um furo de acordo com a posicao Faca um furo de acordo com a
) - ) 440/ da claraboia para a instalacgo e fixe com . . )
Critas No portao e carcaga, e cole com a fita Oz,,a 4 parafusos pOsi¢ao da claraboia para insta-
marcando 4 furos no portao, trace na moldura W lagao e fixe com 4 parafusos.

mais dois furos que se alinhem, e utilize uma
cabega de chave de fenda equivalente a 5.0,
apos o ternpo de uso, portdes de metal Cinzel

podem acabar danificando a engrenagem. — Corrente

do portédo

Martelo

M6x1.0x12 ¢ @ Cabega™

Alinha da borda do po ~
I : (utilizada para portao de metal)

(retire-o e remova o centro)

oepod op 8jus.Io)

"¢ 6x30 ¢ @ Cabega (utilizada para portgo de madeira\)
M6x 1.0 x12 ¢ @ Cabeca (utilizada para portéo de ferro)

¢ 6x30 ¢ @ portdo de madeira)

Cabeca (utilizada para

S. Unir e conduzir a tabua

Com gjuste da haste, gjuste a haste em um
angulo de 90°.

Conduzir a tabua e gjusta-1a com a haste, fixar com
um parafusos

4. Unir e conduzir a tdbua
Conduzir a tdbua para dentro da fenda e
fixar com o parafuso

Parafuso

Parafuso

6. Finalizar a combinacao
Instale para finalizar, e entao cubra
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E recomendado seguir as instrucdes corretamente
o< <
O tipo de posicao fixa fecha a porta e a maquina instala os painéis

Dados da Tecnologia e FUI'I(;GES 1 Antes de instalar, ndo fechar a haste do portdo. Ndo gire o eixo de engrenagem acima de 180°,caso contrario

ird danificar a maquina.

2

Utilize o braco para tentar ajustar a engrenagem da roda, se for para girar 2 180° graus, a engrenagem da roda serd
colocada na peca de parada, devera voltar a posicdo original em tempo, e para prevenir gjuste novamente, o anel

o 3 700 - 1NNOOmMmm de parada fecha o portdo da maquina.
e Exiensdo maxima do portdo: 35 - 60Kg 3 O portao possui a funcao de fechamento automatico, e é estritamente proibido puxar’para fecha-lo.
e Peso correto do portdo! 1800 zoo O Portdo abre de acordo com a direcdo Passe a valvula de ajuste de velocidade
e Angulo correto do freio do portao: ° ° Esta maquina abre qualquer porta para a direita | O Parafuso de ajuste controla a velocidade de fechamento do " segmento
o 2 0 - 0 f ) ) ~ O 2° parafuso de ajuste controla a velocidade de fechamento do 2° segmento ; ap'\dam@“e Vire devags,
® Dinamicas corretas da trava: Ou esquerda, por favor leia as instrucoes para Aforma de gjuste & no sentido hordrio para lento, e anti-hordrio para veloz. V\:;aaegqu@‘da Dafﬂacﬂrema
abrir corretarmente para determinada direcao de °
e Pulverizar cimento plastico no balancim, proteger contra ferrugem. acordo com o proximo diagrama. e Passar pelo 8ngulo de amortecimento
e Selar 0 tanque de gasolina de forma precisa, prevenindo vazamento de oleo SR
Ly Ajusta o
. .. . . A ~ . ~ P 3lvula de gjuste d locidad ry
e Fuselagem de liga aluminio de alta qualidade, pintura comn trés dobras, protecao contra oxidagao. B S parafuso
Corrente do o Segmento 1 Passar pela velocidade
o L ) ) 5 portso Interior o do portso
e [Duas maquinas de pressao hidraulica, que controlam o freio, trava e também a pressao N i J%_AL S
. /1 \ 1 .
Rodas de engrenagem em aco de alto carbono, cremalheiras em aco de alto carbono, —'/\% T ﬁ/‘ — A _--Y Segmento 2 Passar pels velocidade
* tratad Ita freqUéncia t defi d terdo funci lidad e Pontao | _.---""" _.q-doportao Adverténcia:
ratadas por alta frequéncia tornam-se deformadas e terdo funcionalidade menor. ) e l N0 S deve fazer ajustes quando os parafusos
Abrir a porta para a esquerda  Abrir a porta para a direita \_ el . estiverem foia da maquina emuma SUDEfﬁC‘e plana,
feche o portao, caso contrario, ird vazar oleo e
novamente, Ndo ha garantia de que ird funcionar.
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( O desenho acima com figura é para instalacao, favor cortar este desenho ao longo da linha.)

1. Remova o desenho acima

De acordo com o tamanho no desenho
acima, retire-o e cole-o No portao com
adesivo,

marcar 4 furos no portdo e 2 furos No
suporte de conexdo da estrutura do portao.
£ depois faca furos de @ 5,0mm

Cinzel

Martelo

Linha da borda do po
( Centro giratorio da dobradica)

Adesivo

Dobradica

»
>»>

Portao

% 6x30 2 @Cabeqa (Para port(){es de madeira)

M6x1.0x12 £ @ Cabega (Para portdes de ago)

2. Instale a estrutura principal
De acordo com a posicao dos furos
no portao, para instalar a estrutura
principal e fixe com 4 parafusos.

Dobradica

M6x1.0x12 2 @ Cabega

(Para portoes de ago)

3. Fixe a base de conexao
De acordo com a posi¢ao dos furos
na moldura do portao,
0 suporte de conexao e fixe com 2

parafusos.

para instalar

parafusos.

4. Instale a placa de apoio
Instale a placa de apoio e fixe com

Parafuso

ligacao de ajuste

de gjuste com parafusos.

S. Junte a placa de apoio e a

Regule a ligagao de ajuste para torna-la
perpendicular ao portdo, e fixe a ligacao

6. Complete a instalacao

Coloque a capa da engrenagem
para completar a instalacdo.
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Especificacao e Funcao

700 - 900mm
25 - 45Kg

Aviso de Instalacao da MVola de Portao com Funcado de Parada

1. Nao gjustar o eixo de transmissao acima de 180 graus, caso contrario, a mola de portao sera danificada.

2. Se a engrenagem for requlada por braco oscilante até 180graus, a engrenagem continuara parando. E entao
a engrenagem deve retornar a posicao original imediatarmente para Nnao danificar a mola de portao na proxima vez.

3. A mola de portao possui a funcao de fechamento automatico. Recomendavel nao puxar o portao manualmente.

Ajuste da Velocidade de Fechamento

® Largura Aplicavel do Portao (mm)
o (o] g .
- - - Como decidir a posicao de abertura
@ Peso aplicavel do potao (Kg) ]80 2 0 posic
N ) } ) [e] o Esta maquina abre qualquer porta para a direita ou esquerda,
[ ] Segao AJUStaVE| da Velocidade de Fechamento 20 — 0 por favor leia as instrugdes para abrir corretamente, para
determinada direcdo de acordo com o proximo diagrama
® 5Secdo Ajustavel da Velocidade de Travamento
A mola para portdes serve para diversos portdes como de madeira, de aco de vidro, etc.
Os modos de instalacao ( vertical, paralelo e triho deslizante) podemn ser escolhidos a vontade. Passe 3 valvula de
gjuste de velocidade
~ . . Dobradica
® A mola para portdes pode parar ou continuar a vontade..
Dobradica Interior
® \/elocidade do gjuste continuo de fechamento ou travamento: a velocidade rapida pode ser ajustada °

entre 3 sequndos de 90° graus, e velocidade devagar pode ser atingida 60 segundos ou mais.

i ] N
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\% Exterior %f

Portao

Abrir a porta para a esquerda Abrir 3 porta para a direita

O1° parafuso de ajuste controla a velocidade de fechamento do 1° segmento
O 2° parafuso de gjuste controla a velocidade de fechamento do 2° segmento
A forma de gjuste é no sentido hordrio para lento, e anti-hordrio para veloz.

Fechamento do segmento de amortecedor
o 9

—

Anti-horario
é veloz

Aviso:

Sentido horairio
é lento

©)

Ajuste o parafuso

N&o virar 0 parafuso de ajuste fora da

2° segmento de fechamento superficie do corpo, caso contrario,

havera vazamento de oleo e podera

nao funcionar mais.
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