Manual de Operacion e Instalacion

TORNIQUETE TRIPODE / PCD /DUO




1- INTRODUCCION

Los productos contenidos en este manual fueron desarrollados y producidos dentro de estandares de calidad v
para asegurar un funcionamiento estable y duradero, es necesario mantenerlos periddicamente y repararlos tan
pronto como se identifique cualquier problema.

El equipo consta de componentes mecanicos Y electronicos, 10s cuales deben ser manejados Unicamente por
profesionales calificados, ya que cualquier negligencia puede afectar tanto la seguridad como el buen funciona-
miento del equipo. Durante el mantenimiento v Ia limpieza, asegurese de que estén desconectados de Ia red.
Se recomienda leer Ias instrucciones de seguridad y mantenimiento antes de instalar y usar el producto..

2 - INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD E INSTALACION

e Cualquier reparacion debe ser realizada por personal calificado. Los cambios realizados por elusuario pueden
resultar en riesgos para el producto vy 1as personas;

*[Para una instalacion segura, eficiente y el perfecto funcionamiento del equipo, es necesarioque el instalador siga
todas las recomendaciones de este manual.

o3 instalacion no debe realizarse en suelos irregulares.

e Asegurese de que el producto esté debidamente conectado a tierra para un funcionamientoseguro;

e Asegurese de que el producto esté funcionando dentro de las condiciones técnicasespecificadas, como el volta-
jey la temperatura de funcionamiento;

¢[\lantenga el producto alejado de fuentes de calor excesivas;

o Utilice Unicamente piezas y accesorios proporcionados o aprobados por el fabricante;

o|_3 estructura del producto es de acero inoxidable y debe limpiarse con un pafio suave, sin eluso de productos
quimicos que puedan dafar el material, asi como materiales duros que puedan rayar la superficie;

3 - INSTRUCCIONES DE USO

oEl producto fue desarrollado para permitir el paso de una persona a la vez. No se debepermitir que pase mas de
una persona al mismo tiempo;

eEn caso de que el producto tenga un mal funcionamiento, debe apagarse o ponerse fuera deoperacion para
evitar danos a los usuarios v al producto en si;

El fabricante no se hace responsable de los dafios causados por el incumplimiento de las instrucciones de sequri-
dad y uso descritas anteriormente

4 - ESPECIFICACIONES TECNICAS

4.1 - ESPECIFICACIONES TECNICAS

DESCRIPCION TECNICA | G- TRACK TRIPODE G- TRACK PCD G- TRACK DUO G- TRACK TRIPODE
SEMI AUTOMATICO

NUmero maximo de 36* S 36%/5* 36*

ciclos/min

Tiempo total de ciclo (s) | 1667 2 1667/12 1667

Motor BLDC BLDC BLDC N/A

Corriente del motor 2,56A 256A 256A N/A

[Rotacion motor 3000 RPM 3000 RPM 3000 RPM N/A

Consumo (pico) 70W 70W 140W 60W

Consumo ciclo 4W 24W 18W 28W

Reduccion 1120 1120 1120 N/A

Central A00588-X A0Q722-X A00588-X A00BB5-X

A0Q722-X

Contador individual 6 digitos ( Digital) 6 digitos ( Digital) 6 digitos ( Digital) 6 digitos ( Digital)

(entrada/salida)

Alimentagao 127/220V 127/220V 127/220V 127/220V

Disyuntor Bipolar 6A Bipolar 6A Bipolar 6A Bipolar 6A

Pictograma de orien-

3 (Entrada/Salida/

3 (Entrada/Salida/

6 (26/25/2T)

3 (Entrada/Salida/

tacion Cubiertas superiores) Cubiertas superiores) Cubiertas superiores)
Temperatura de trabajo -10°CaS5°C -10°Cas5°C -10°CaS5°C -10°Cass5°C
Lubrificacion Crasa Crasa Crasa Crasa

indice de proteccion IP-43 IP-43 IP-43 IP-43

Tipo de brazo Tres posiciones Acceso para personas | Tres posiciones y Ac- | Tres posiciones

con movilidad reducida

Cesos para personas
con movilidad reducida

Sensores de paso

N/A

4

N/A

Obs * Limitando por el sisterna de control
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4.2 - DIMENSIONES DE LOS PRODUCTOS
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4.3 - DIMENSIONES DE LOS PRODUCTOS PARA LA INSTALACION
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S. PRINCIPALES COMPONENTES Y CARACTERISTICAS DE LOS TORNIQUETES
S.1- PRINCIPALES COMPONENTES DEL TORNIQUETE

1- Cubierta superior
Cubierta de inspeccion que da acceso a los componentes principales

2 - Pictogramas indicativos

Emite sefales visuales luminosas que indican al usuario informacion como (paso libre, paso blo-
queado, dispositivo en mantenimiento, etc.)

3 - Motorreductor Tripode

[Responsable del movimiento de los brazos

4 - Soporte Sensores

Estos soportes se utilizan en la instalacion de los sensores cuando el trabajo es en conjunto con el
modelo G-Track PCD

S - Puertas Laterales
Tapa de inspeccion que da acceso a la entrada de cables vy fijacion del producto

6 - Conjunto de Brazo de Tripode
[Responsable de controlar el acceso de los usuarios
7 - Sobrecubierta

LLugar de instalacion de los validadores

8 - Caja de control central

— O O O Controla todas las funciones del producto
[ O
o 550,00 280,00 900,00 280,00 385,00 900,00
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S.2 - PRINCIPALES COMPONENTES DEL TORNIQUETE

1- Cubierta superior
Cubierta de inspeccion que da acceso a los componentes principales

2 - Pictogramas indicativos

Emite sefiales visuales luminosas que indican al usuario informacion como (paso libre, paso blo-

queado, dispositivo en mantenimiento, etc.)

3 - Motorreductor PCD
Responsable del movimiento de los brazos

4 - Sensores

Se utiliza para detectar el paso del usuario

S - Puertas Inferiores

Tapa de inspeccion que da acceso a la entrada de cables vy fijacion del producto

6 - Conjunto del Brazo PCD
[Responsable de controlar el acceso de un solo usuario a la vez

7 - Sobrecubierta

Lugar de instalacion de los validadores

8 - Caja de control central

Controla todas Ias funciones del producto

9 - Baterias

Se utiliza para liberar el paso en caso de un corte de energia

5.3 - PRINCIPALES COMPONENTES DEL TORNIQUETE DUO

1- Cubierta superior

Cubierta de inspeccion que da acceso a los componentes principales

2 - Pictograma indicativo Tripode

Emite sefiales visuales luminosas que indican al usuario informacion como (paso libre, paso blo-
queado, dispositivo en mantenimiento, etc.)

3 - Pictogramas indicativos PCD
Emite sefales visuales luminosas que indican al usuario informacion como (pase libre, paso

4 - Motorreductor Tripode
Responsavel pelo movimento dos bracos

S - Motorredutor PCD
[Responsable del movimiento de los brazoss

6 - Sensores

Se utiliza para detectar el paso del usuario

7 - Puerta Inferior

Tapa de inspeccion que da acceso a la entrada de cables v fijacion del producto

8 - Conjunto de Brazo de Tripode
Responsavel por controlar 0 acesso dos usuario

9 - Conjunto do Braco Tripé

Responsable de controlar el acceso de los usuarios
10 - Sobrecubierta

Lugar de instalacion de los validadores

11 - Caja de control central PCD

Controla todas las funciones del producto

12 - Caja de control central PCD

Controla todas as funcdes do produto

13 - Baterias
Se utiliza para liberar el paso en caso de un corte de energia (en el lado del PCD)
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6 - MANTENIMIENTO PERIODICO DE LOS COMPONENTES
Para el correcto funcionamiento y durabilidad del producto, es necesario que los elementos que se <8(
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8- DIAGRAMA CENTRAL CATRACA SEMIAUTOMATICA

bDw Botones
ENTER Teste/Menu
upP Navegacao

GND 24V - Entrada Fuente

Emergéncia
Encoder 1

Encoder 2

Comando de Entrada
Comando de Salida
Emergéncia 2

Bobina Braco

Bobina Sentido 1
Bobina Sentido 2

Saida 24V Pctogramas

Conector Pictogramas 7

9- RUTINA DE PRUEBA
9.1- CATRACA TRIPODE

1- Apagar disyuntor

-El brazo debe desarmarse (caer), cuando esta equipado con el dispositivo desarmar el brazo
- Los solenoides del blogque de paso deben estar desconectados.

-Pantalla del centro de control apagada

-Los pictogramas deben estar apagados

2- Encender disyuntor

Espere realizar un giro completo y brazo armado al final

-Pantalla acceso

-El sensor de giro (fotosensor eléctrico CI05559) debe permanecer encendido
-Anotar la configuracion de Ia pantalla (Modo de entrada y modo de salida)

3 - Presione el botén CH3 para la funcién fuera de servicio

-Los solenoides del bloque de paso deben estar desconectados.

-Los pictogramas deben estar apagados

4- Empuje el brazo hacia Ia salida

--Debe parpadear una X roja en el pictograma superior durante UNos segundos
-No puede permitir el paso

S- Empuje el brazo hacia la entrada

Debe parpadear una X roja en el pictograma superior durante unos segundos
-No puede permitir el paso

6 - Presione el botén CH1 (prueba de salida

Debe activar el solenoide de bloqueo de paso.

-El motor debe arrancar y ejecutar 1 ciclo de paso

- El pictograma superior debe mostrar una flecha verde en Ia direccion de salida
-El solenoide de blogqueo se apaga de nuevo

7 - - Presione el botén CH2 (prueba de entrada)

-Debe activar el solenoide de bloqueo de paso.

-El motor debe arrancar y ejecutar 1 ciclo de paso

- El pictograma superior debe mostrar una flecha verde en la direccion de entrada
-El solenoide de blogqueo se apaga de nuevo

8 - Presione el botén CHI9 (modo de bloqueo)

--Los pictogramas laterales deben mostrar una X roja

- El pictograma superior debe mostrar una X roja

9 - Presione el botén CH8 (modo de entrada libre) y luego el botén CHS (modo de salida libre
-La pantalla debe mostrar el mensagje "E LIBRE" y °S LIBRE”

-Los solenoides de bloqueo deben estar activados

10 - Empuje el brazo manualmente hacia la direccién de salida

-Debe realizar 1 ciclo de pasada (rotacion del brazo)

-Compruebe el incremento en el contador de Ia pantalla en Ia direccion de salida
1 - Empuje el brazo manualmente hacia la direccién de entrada

Debe realizar 1 ciclo de pasada (rotacion del brazo)

-Compruebe el incremento en el contador de la pantalla en la direccion de entrada

12 - Presione los botones de paso para la configuracion inicial anotada en el item 2

oS
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9.2- TORNIQUETE PCD

1- Apagar disyuntor (con la bateria conectada

-El brazo debe moverse en la direccion de apertura del paso y permanecer estacionario

- Los solenoides del bloque de paso deben estar desconectados.

-La pantalla del centro de control muestra el mensaje “VOD = OFF”

-Los pictogramas deben estar apagados

2- Encender disyuntor

i Espere realizar el movimiento del brazo vy detenerse perpendicular a Ia estructura (30° del cuerpo)

-El sensor de giro (fotosensor eléctrico CI05559) debe permanecer encendido

¢ -Anotar la configuracion de la pantalla (modo de entrada y modo de salida)

3 - Presione el botén CH3 para la funcién fuera de servicio

- Los solenoides del blogue de paso deben estar desconectados.

-Los pictogramas deben estar apagados

- Los sensores de fotocélula de paso deben estar apagados (LED del sensor apagado)
4- Interrumpir el haz de los sensores de fotocélula de paso.

-Compruebe sj, al interrumpir el haz, el led sensor esta encendido

-Ejecuta esta rutina en los 4 sensores

S- Empuje el brazo hacia la salida

-Debe parpadear una X roja en el pictograma superior durante unos segundos

-No puede permitir el paso

6- Empuje el brazo hacia la entrada

--Debe parpadear una X roja en el pictograma superior durante unos segundos

i -No puede permitir el paso

7 - Presione el botén CHI1 (prueba de salida)

: Debe activar el solenoide de bloqueo de paso.

-El motor debe activar y liberar el pasaje con el brazo completamente abierto

- El pictograma superior debe mostrar una flecha verde en Ia direccion de salida

-El solenoide de blogueo se apaga de nuevo

-Espere a que el brazo vuelva a la posicion de paso.

8 - Presione el botén CH2 (prueba de entrada

-Debe activar el solenoide de bloqueo de paso.

{ _ Bl motor debe arrancar vy liberar el pasaje con el brazo completamente abierto

- El pictograma superior debe mostrar una flecha verde en Ia direccion de entrada

- El solenoide de bloqueo se apaga de nuevo

- Espere a que el brazo vuelva a la posicion de paso.

9- Presione el botén CHI (modo de bloqueo)

-Los pictogramas laterales deben mostrar una X roja

Q- El pictograma superior debe mostrar una X roja

E 10 - Presione el botén CH8 (modo de entrada libre) y luego el botén CHS (modo de salida libre)
- La pantalla debe mostrar el mensaje “E LIBRE" y S LIBRE”

- Los solenoides de bloqueo deben estar activados

- Empuje el brazo manualmente o bloquee el haz de la fotocélula hacia la direccién de salida

93-

-Debe realizar un ciclo de 1 pasada (brazo completamente abierto)

- Espere la sincronizacion y el giro del brazo para la condicion de pase bloqueado

-Compruebe el incremento en el contador de la pantalla en la direccion de salida

12 - Empuje el brazo manualmente hacia la direcciéon de entrada

Debe realizar un ciclo de 1 pasada (brazo completamente abierto)

- Espere la sincronizacion y el giro del brazo para la condicion de pase blogueado

- Verifique el incremento del contador de la pantalla en Ia direccion de entrada

13 - Presione los botones de paso para la configuracioén inicial anotada en el item 2W

TORNIQUETE TRIPODE SEMIAUTOMATICO

1- Apagar disyuntor

El brazo debe desarmarse (caer)

- Los solenoides de bloqueo de paso deben estar apagados

- Pantalla de Ia central de control apagada

- Los pictogramas deben estar apagados

2- Encender disyuntor

Armar el brazo manualmente

- Pantalla acceso

- El sensor de giro (fotosensor eléctrico CI05559) debe estar encendido

- Anotar la configuracion de la pantalla (modo de entrada y modo de salida)

3 - Presione el botén Enter para ingresar al menu de configuracién

-La pantalla del panel de control debe mostrar MENU DE OPERACION

- Presione el boton Enter nuevamente para ingresar a la seleccion del tipo de operacion
- Presione UP hasta que Ia pantalla muestre E BLOQ S BLOQ para bloquear ambas direcciones
- Presione Enter para salir del MENU y regresar al funcionamiento normal.

4- Empuje el brazo hacia la salida

--Debe parpadear una X roja en el pictograma superior durante unos segundos

-No puede permitir el paso

S- Empuje el brazo hacia la entrada

--Debe parpadear una X roja en el pictograma superior durante unos segundos

-No puede permitir el paso

6 — Presione el botén Enter para ingresar al mend de configuracién

- La pantalla del panel de control debe mostrar MENU DE OPERACION

- Presione el boton Enter nuevamente para ingresar a la seleccion del tipo de operacion
- Presione UP hasta que Ia pantalla muestre E LIBRE S LIBRE para soltar ambas direcciones
- Presione Enter para salir del MENU y regresar al funcionamiento normal.

- La pantalla debe mostrar el mensaje “E LIBRE" y S LIBRE”

- Los solenoides de bloqueo deben estar activados

7 - Empuje el brazo manualmente hacia la direccién de salida

- Debe realizar 1 ciclo de paso (giro de brazo)

- Verifique el incremento del contador de la pantalla en la direccion de salida

8 - Empuje el brazo manualmente hacia la direccién de entrada

-Debe realizar 1 ciclo de paso (giro de brazo)

- Verifique el incremento del contador de la pantalla en Ia direccion de entrada

9 - Presione el botén Enter para ingresar al menu de configuracién

- Presione el boton Enter nuevamente para ingresar a la seleccion del tipo de operacion

- Presione los botones UP/DW hasta que regrese a la operacion de paso a través para la configuracion inicial
anotada en el elemento 2




10 - LUBRICACION REDUCTOR TORNIQUETE

LLa lubricacion es importante para evitar el desgaste prematuro de algunos componentes del me-
Canismo, que pueden estar sujetos a efectos como friccion y abrasion. Es sumamente importante
que se utilice el lubricante indicado (CRAXA RENOLIT PLX 2).

Los puntos indicados a continuacion (engranajes, leva y liberacion del brazo) deben mantenerse
lubricados en todo momento, el exceso de lubricante puede afectar el funcionamiento.

TORNIQUETE TRiPODE
SEMIAUTOMATICO

TORNIQUETE

TORNIQUETE PCD

1 - MONTAJE/DESMONTAJE Y REGULADORES

A continuacion se enumeran los puntos principales para un correcto mantenimiento

1.1- BRAZO TRIPODE

.11 - PARA EXTRACCION Y FIJACION DEL BRAZO

-Para remocion: con el brazo desarmado (en posicion vertical) aflojar el tornillo y quitar el perno
- Para Ia fijacion: presione el bloqueo del brazo (dentro de Ia carcasa); encajar el brazo y

BLOQUEO DEL BRAZO

TORNILLO

1.1.2 - AJUSTE DE POSICIONAMIENTO DE BATIENTE

Con el brazo paralelo a la estructura (cuando se abre hacia la salida), apoyar elbatiente movil en el
batiente fijo y apretar el tornillo;

-Aseqgurese de que al final de la carrera opuesta (cuando se abre en ladireccion de entrada) el brazo
también estad paralelo a la estructurs;

Importante: el brazo no debe tener contacto con la estructura al final de Ias carreras de apertura y
cierre. pisco

1.1.2 - REGULADO DESARME BRAZO

Con el brazo desarmado (en posicion vertical);

- Atornille el conjunto de desarmado del brazo al retenedor

- Ajuste Ia altura tocando el lado inferior del Desarme Brazo en la Traba del Brazo;

- Presione desde Desarme Brazo hasta que el Bloqueo Desarme Brazo toque la Bobing;

- Apriete los tornillos para aseqgurar |a fijacion;

- Haga la prueba:

- Arme el brazo manualmente;

- Apague y encienda el disyuntor

-El brazo debe desarmarse, esperar hasta que el mecanismo realice tres ciclos programados (una
vuelta completa;

-El brazo debe permanecer armado (en posicion horizontal);

- Repita el paso anterior para todos los brazos;

- En funcionamiento normal, los componentes Desarme Brazo y Bloqueo del Brazo no deben
tener friccion;

- Si el brazo no se desarma 0 NO permanece armado despueés de los ciclos, verifique la configuraci-
On realizando todos los pasos anteriores nuevamente.




TRAVA DO BRAZO

BLOQUEO
DESARME

BRAZO

1.2 - BRAZO PCD
1.2.1 - PARA EXTRACCION Y FIJACION DEL BRAZO

Para remocion: afloje el tornillo ubicado en el eje del reductor (parte superior del brazo) v retire el
acoplamiento del eje inclinado al brazo, muévalo hacia arriba para quitarlo de la guia inferior - Para
la fijacion: coloque primero la guia inferior, coloque el acoplamiento en el eje, alinee los orificios y
atomille

ENGATE BRAZO

TORNILLO

GUIA INFERIOR

1.2.2 - AJUSTE DE POSICIONAMIENTO DE BATIENTE

Con el brazo paralelo a la estructura (cuando se abre hacia la salida), apoyar elbatiente movil en el
batiente fijo y apretar el tornillo;

-AsegUrese de que al final de la carrera opuesta (cuando se abre en ladireccion de entrada) el brazo
también esta paralelo a la estructura;

Importante: el brazo no debe tener contacto con la estructura al final de Ias carreras de apertura y
cierre.

BATIENTE
MOVIL

BATIENTE
FJO




1.2.3 - AJUSTE DE POSICIONAMIENTO DEL BRAZO

Coloque el brazo perpendicular a la estructura (30°);

-Aflojar el tornillo del disco y posicionar el corte medio alineado con el sensor (cuando el LED se
enciende en el sensor, el disco estd correctamente posicionado), apriete el tornillo para asequrar la
posicion

- Realice Ia prueba, abriendo y cerrando el brazo por completo, verifique si el LED esta encendido al
final del recorrido (si esto no sucede, verifique el gjuste de los batientes - elemento anterior)

> DISCO

SENSOR |

12 - GARANTIA

El equipo GAREN fabricado por GAREN AUTOMACAO S/A, ubicado en Rua: S&o Paulo 760 Vila
Araceli, Garga, SP, CNPJ: 13.246.724,/0001-61 IE: 315.028.838-119 adquirido por usted, fue probado vy
aprobado por los departamentos de Ingenieria, Calidad y Produccion.

GAREN garantiza este producto contra defectos de disefio, fabricacion y montaje y/o solida-
riamente por defectos de calidad de los materiales que lo hagan inadecuado o inapropiado para

el consumo durante el periodo de cinco anos a partir de la fecha de instalacion, siempre que se
observen las pautas de instalacion, uso y cuidados preventivos segun el manual de mantenimien-
to. En caso de defecto durante el periodo de garantia, la responsabilidad de CAREN se limita a la
reparacion o sustitucion del equipo.

Los articulos con desgaste natural (consumibles) no estan incluidos en la garantia, @ menos que
los articulos electronicos no funcionen correctamente. Por hora no se puede medir, considerando
el caudal de cada estacion




Garen Automacao S/A

CNPJ:13.246.724,/0001-61

Rua Sao Paulo, 760 - Vila Araceli
CEP: 17400-000 - Carca - Sao Paulo - Brasil

garen.com.br

IND. BRASILEIRA

o1

FEITO NO BRASIL
HECHO EN BRASIL

MADE IN BRAZIL



